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Gutsch & Exner Software GmbH, Гёттинген, Германия

• Gutsch & Exner существует более 30 лет

• Программное обеспечение в сфере обработки 

металлоконструкций 

• С 1999 SteelOffice работает на платформе MS Windows

• Поддержка терминальных серверов

• Интеграция в сеть предприятия

• Лидер в своей отрасли в Германии

• Мы участвуем в нормативных комитетах в DSTV.

Gutsch & Exner



Наши клиенты в России и не 

только



ПО для обработки 

металлоконструкций

C

A

D
(САПР)

Advance Steel

Tekla

ProSteel

Aveva

HiCad

...

Подготовка

к про-ву
Отгрузка

Коммерч.

предложение

Обработка и выполнение

контракта

Закрытие 

контракта

Закупка

материала
Управление складом Изъятие

Управление

финансами

Расчёт

издержек и 

затрат

Расчёт

заработной 

платы

...

Спецификация 

деталей

Планирование сроков и загрузка 

произв. мощностей

Производство
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D
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Advance Steel

Tekla

ProSteel

Aveva

HiCad

...

Подготовка

к про-ву
Отгрузка

Коммерч. 

предложение

Обработка и выполнение

контракта

Закрытие 

контракта

Закупка

материала
Управление складом Изъятие

Управление

финансами

Расчёт 

издержек и 

затрат

Расчёт

заработной 

платы

...

Коммерч. предложение и 

обработка контракта

Спецификация 

деталей

Планирование сроков и загрузка

произв. мощностей

Производство



Обработка спецификации



Протоколирование изменений

Протокол изменений

автоматически распечатывается

на выбранном устройстве

Спецификация

изменена

вручную или

импортирована 

из САПР



Примеры маршрутов
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Маршрут 1

SteelOffice управляет всеми 

используемыми станками в маршруте

Маршрут 2

Маршрут 3

Маршрут 4

Маршрут 5



ПО станок №1

ЧПУ-управление из DSTV без

SteelOffice

САПР-Система №1

ЧПУ-данные из DSTV

САПР-Система №2

ЧПУ-данные из DSTV

САПР-Система №3

ЧПУ-данные из DSTV

ЧПУ из DSTV

импортировать

Детали внести 

вручную / 

изменить

Раскладка

Постпроцессор

станка №1

Станок №1

ПО станок №2

ЧПУ из DSTV

импортировать

Детали внести 

вручную / 

изменить

Раскладка

Постпроцессор

станка №2

Станок №2

ПО станок №3

ЧПУ из DSTV

импортировать

Детали внести 

вручную / 

изменить

Раскладка

Постпроцессор

станка №3

Станок №3

ПО станок №4

ЧПУ из DSTV

импортировать

Детали внести 

вручную / 

изменить

Раскладка

Постпроцессор

станка №4

Станок №4



ЧПУ-управление из DSTV с

SteelOffice

САПР-Система №1

ЧПУ-данные из DSTV

САПР-Система №2

ЧПУ-данные из DSTV

САПР-Система №3

ЧПУ-данные из DSTV

SteelOffice

ЧПУ из DSTV

импортировать

Детали внести 

вручную / 

изменить

Раскладка

Постпроцессоры

станков

Станок №1 Станок №2 Станок №3 Станок №4



ЧПУ-управление из DSTV с

SteelOffice

САПР-Система №1

ЧПУ-данные из DSTV

САПР-Система №2

ЧПУ-данные из DSTV

САПР-Система №3

ЧПУ-данные из DSTV

SteelOffice

ЧПУ из DSTV

импортировать

Детали внести 

вручную / 

изменить

Раскладка

Постпроцессоры

станков

Станок №1 Станок №2 Станок №3 Станок №4

Импорт деталей 

для прожига в 

DXF-формате



Станки с ЧПУ-управлением

управляет около 450 станков различных 

производителей



Станки для обработки

уголка и полосы

• Peddinghaus APS, AFPS

• Ficep

• Mubea

• Helpenstein

• Vernet

• APS / Kaltenbach

• Voortman

Сверлильно-отрезные станки

• Peddinghaus

• Kaltenbach

• Ficep

• Steeltec

• Trennjäger

• Burkhard & Weber

• Arboga

Маркировочный станок 

плазмой
• Peddiwriter

Пиление/Сверление/Пробивка



Станки для обработки листа

• Peddinghaus HSFDB, FPDB, FDB, FPB

• Kaltenbach WBZ, KF

• Helpenstein PBB

• Ficep Tipo A/B

• Voortman

Прожиг/Сверление/Фрезеровка

Портальные столы
включая снятие фасок

• Messer-Griesheim, MGM,

• FICEP Gemini

• Zinser. Esab

• Bach-Apolda

• Sato, Microstep

• Vanad, Vernet

• SATO



Станки фигурной термической 

резки

Станки для фигурной 

термической резки

• Peddinghaus ABCM

• Peddinghaus Ring of Fire

• Peddinghaus Liberator

• Kaltenbach KC1200

• FICEP

• HMB



Регистрация

производственных данных

Контракт – мониторинг времени

• По штрих-коду на производственной документации

• При помощи внешней системы регистрации времени



Отчётность о готовности

Штрих-код содержит информацию о:

- контракте

- маршруте

- чертеже



Статус обработки

Все детали, указанные в производственной

документации, могут быть отслежены

по штрих-коду



C
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D
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Advance Steel

Tekla

ProSteel

Aveva

HiCad

...

Отгрузка

Коммерч.

предложение

Обработка и выполнение

контракта

Закрытие 

контракта

Закупка

материала
Управление складом Изъятие

Управление

финансами

Расчёт

издержек и 

затрат

Расчёт

заработной 

платы

...

Планировка монтажа

Спецификация 

деталей

Планирование сроков и загрузка

произв. мощностей

Подготовка

к про-ву
Производство



Отгрузка / планировка

Может быть запланирована

индивидуальная загрузка транспорта

и распечатаны путевые документы

Контракт разделяется на „монтажные захватки“



Отгрузка / планировка

Сканер
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Aveva

HiCad

...

Подготовка

к про-ву
Отгрузка

Коммерч.

предложение

Обработка и выполнение

контракта

Закрытие

контракта

Закупка
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Управление

финансами

Расчёт 
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Расчёт

заработной 

платы

...

Закупка материала

Спецификация 

деталей

Планирование сроков и загрузка

произв. мощностей

Производство



Стадии обработки 

материала

Cпецификация Склад

Заказ

С раскладкой 

(ручная / 

автоматическая)

С раскладкой 

(ручная / 

автоматическая)

Вручную/ 

автоматически

С раскладкой 

(ручная / 

автоматическая)

Вручную

Вручную/ 

автоматич.

Вручную/ 

автоматически

С раскладкой

(ручная / 

автоматич.)

Предложение

по заказу

материала 

Запрос 

материала



Бронирование материала

Зелёный цвет – материал на складе и 

зарезервирован для этого контракта

Жёлтый цвет – материал на складе и свободен 

от брони

Красный цвет - материал на складе, но 

зарезервирован для другого контракта…
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Закупка
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Управление
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затрат

Расчёт

заработной 
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...

Склад

Спецификация 

деталей

Планирование сроков и загрузка

произв. мощностей

Производство



Поступление на склад

При поступление на склад :

• Проверка качества и времени

• Предв. расчёт и передача данных в финансовое 

ПО

• Номер серии проката

• Отслеживание даты и качества (сертификат)
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HiCad

...
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Коммерч.
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Закупка

материала
Управление складом Изъятие

Управление

финансами

Расчёт 

издержек и 

затрат

Расчёт

заработной 

платы

...

Планировка и загрузка

Спецификация 

деталей

Планирование сроков и загрузка

произв. мощностей

Подготовка

к про-ву
ОтгрузкаПроизводство



Столбчатая диаграмма

проекта

Каждый менеджер создает

диаграмму для своего проекта 

Единичные процессы 

• Могут быть объединены в цепочку

• выведены автоматически с фактической

диаграммой времени 



Распределение 

запланированных часов

• Запланированное время берётся из 

предварительного расчёта трудозатрат

• Распределяется по времени, отпущенному 

на контракт

• Мгновенное выявление „узких мест“



Подготовка к производству 

отображается для всех текущих 

проектов

Планировка производства



Отображение „узких мест“

Перераспределение ресурсов 

проводится в реальном времени

Планировка ресурсов



C

A

D
(САПР)

Advance Steel

Tekla

ProSteel

Aveva

HiCad

...

Подготовка

к про-ву
Отгрузка

Коммерч.

предложение

Обработка и выполнение

контракта

Закрытие

контракта

Закупка

материала
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Перечень модулей

Спецификация 

деталей

Планирование сроков и загрузка

произв. мощностей

Производство
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Интеграционные связи

Спецификация 

деталей

Планирование сроков и загрузка

произв. мощностей

Производство



Поток данных 

структурированный поток данных

на производстве столь же необходим,

как и беспрепятственный

поток материала 
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...

Интерфейсы

Спецификация 

деталей

Планирование сроков и загрузка

произв. мощностей

Производство



Отчёт с площадки сборки

Отчёты со стройплощадки и т.п. выполняются с 
помощью: 

• PDA (только время) 

• MDA (отчёты завершения по провóдкам)

Сканер

Изготовление комплектующих

Сборка ОМ

Антикоррозийное покрытие

Отгрузка

Прибыло на монтаж

Смонтировано



Статус спецификации

По каждому чертежу можно

отследить:

• Отработку спецификации.

• Наличие монтажных захваток

• Позиция в спецификации контракта

• Назначен маршрут?

• В наличии ЧПУ-данные?

• Ориентировочное время 

изготовления

• Наличие метизов?

• Распечатаны ли наклейки?



Пример интеграции:

Отчёт по плану раскладки 

• Время учитывается при начислении З/П

• Время учитывается при расчёте производственных 

затрат

• Материал (в том числе и деловой отход) 

учитывается в стоимости контракта

• Дополняется и исправляется планировка и 

распределение ресурсов 

• Единичные детали маркируются как „готовые“

(какой сборочный процесс уже можно начинать)

• Протокол контроля качества 

(из какой партии материала были изготовлены

детали)

Раскладка регистрируется в начале и конце обработки:



SteelOffice - Итоги

SteelOffice - Итоги

• SteelOffice – это модульное, интегрированное 

программное обеспечение, являющееся гибким 

инструментом для управления обработкой 

металлоконструкций

• SteelOffice обеспечивает потоки данных:

- от САПР до производства

- от коммерч. предложения до сметы

- от первой проводки материала до конечного расчёта



Спасибо за ваше 

внимание!



Спасибо за ваше 

внимание!

(Spasibo za vashe vnimaniye!)


