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ГМГМ 0101

АБАБ

1010

СемкоСемко  ПП..ОО..
СкляренкоСкляренко   СС..ОО..

ПППП " "ПолтаваПолтава--проектпроект""

СемкоСемко  ВВ..ОО..
СкляренкоСкляренко   СС..ОО..

Аркуш Найменування Примітка

Відомість  креслень комплекту АБ

01 Загальні  дані . Відомість  креслень

02 Загальний вигляд будівлі

03 План на відм . 0.000

04 Розріз  1-1, Розріз  2-2

05 Вузли С1-С3

06 Вузли С4-С7

07 Фасади

08 Схема покрівлі

09 Відомість  спецпланок

10 Відомість  заповнення прорізів

ОСНОВНІОСНОВНІ   ВИДИВИДИ  РОБІТРОБІТ   ТАТА  КОНСТРУКЦІЙКОНСТРУКЦІЙ , , НАНА  ЯКІЯКІ   СКЛАДАЮТЬСЯСКЛАДАЮТЬСЯ  АКТИАКТИ  НАНА  ЗАКРИТТЯЗАКРИТТЯ   ПРИХОВАНИХПРИХОВАНИХ   РОБІТРОБІТ ::

Земляні  роботи:
улаштування земляних робіт , насипів  та зворотних засипок у котлованах і  траншеях;
Бетонні  та залізобетонні  конструкції  монолітні :
монтаж і  підготовка  опалубки до бетонування;
монтаж арматурних виробів  та закладних деталей;
прийняття готових бетонних та залізобетонних  конструкцій ;
Металеві  конструкції :
підготовка  місць  опирання та закріплення  сталевих конструкцій  на фундаменти, стіни  та опори, 
включаючи геодезичну перевірку  відповідності  їх фактичного положення проектному (в плані  й по висоті ) 
зі  складанням виконавчої схеми; виконання зварних з’єднань; антикорозійний  захист зварних з’єднань;
прийняття готових металевих конструкцій .
Покрівля , гідроізоляція :
прийняття готової конструкції  покрівлі .
Підлоги :
підготовка  основи під  підлоги ;
улаштування кожного шару підлоги  (підстилаючих , стяжок, звукоізоляції , гідроізоляції  тощо);
прийняття готової конструкції  підлоги .

•
•

1. Вихідні  дані
1.1. Даний проект груп тимчасових споруд 
1.2. Майданчик будівництва - Україна 
1.3. Кліматичні умови:

снігове  навантаження - 1,52 кПа;
вітровий  тиск - 0,42 кПа.

1.4. До складу проекту увійшли  робочі  креслення таких конструкцій : плани несучих 
конструкцій ; розрізи  каркасу будівлі ; армування залізобетонних  елементів ; вузли.
1.5. За умовну відмітку  ±0.000 прийнято рівень  чистої підлоги  (без урахування ліноліуму ), 
абсолютну відмітку  уточнити у розділі  ГП.

2. Характеристика будівлі
2.1. Будівля  має повний металевий каркас.
2.2. Огородження зовнішніх  стін  - сендвіч -панелі  товщиною 60 мм.
2.3. Покрівля  - сендвіч -панелі  товщиною 100 мм.
3. З'єднання елементів .
3.1. Монтажне зварювання сталевих елементів  виконати електродуговим ручним зварюванням 
згідно  до ДСТУ EN ISO 9692-1:2014 електродами із  мінімільною  границею плинності  450 МПа 
згідно  із  ДСТУ EN ISO 18275.
3.2. З'єднання сендвіч -панелей, фасадних виробів  - саморізами  із  EPDM-прокладкою
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ГМГМ 0303
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1010

СемкоСемко  ПП..ОО..
СкляренкоСкляренко   СС..ОО..

ПППП " "ПолтаваПолтава--проектпроект""

СемкоСемко  ВВ..ОО..

ПланПлан  нана  відмвідм . 0.000. 0.000

СкляренкоСкляренко   СС..ОО..

Номер
приміщення Найменування Площа, м² Категорія

приміщення

Експлікація  приміщень

11 ПриміщенняПриміщення 28,028,0

22 ПриміщенняПриміщення 28,628,6

33 ПриміщенняПриміщення 28,628,6

44 ПриміщенняПриміщення 28,628,6

55 ПриміщенняПриміщення 28,028,0

1.
2.
3.

4.

5.
6.
7.
8.
9.
10.

Відомість  креслень - див. арк. 01.
Загальні  дані  - див. аркуш 01.
За відносну  позначку 0.000 прийнятий рівень  чистої підлоги  першого поверху будівлі  (без урахування 
ліноліуму .
Зовнішні  стіни  виконати із  металевих тришарових стінових  панелей типу "Сендвіч " товщиною 60 мм - 
загальна площа 188 м2.
Розрізи  1-1...2-2, вузли див. наступні  аркуші .
Перегородки (зашивку в'язей) виконати із  листів  ЛДСП 16 мм - загальна площа 174 м2.
Плінтуси  - загальна витрата - 107,25 пм (21,65 на одну кімнату ).
Гідроізоляція  (рубероід  на бітумній  мастиці ) - 177 м2.
Простір  між  перегородками заповнити мінватою  - загальна витрата - 14,6 м3.
Покрівлю .виконати із  металевих тришарових покрівельних  панелей типу "Сендвіч " товщиною 100 мм - 

загальна площа 176 м2
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ГМГМ 0404

АБАБ

1010

СемкоСемко  ПП..ОО..
СкляренкоСкляренко   СС..ОО..

ПППП " "ПолтаваПолтава--проектпроект""

СемкоСемко  ВВ..ОО..

РозрізРозріз  1-1 1-1

РозрізРозріз  2-2 2-2

СкляренкоСкляренко   СС..ОО..

1.
2.
3.

4.

5.
6.
7.
8.
9.

Відомість  креслень - див. арк. 01.
Загальні  дані  - див. аркуш 01.
За відносну  позначку 0.000 прийнятий рівень  чистої підлоги  першого поверху будівлі  (без урахування 
ліноліуму .
Зовнішні  стіни  виконати із  металевих тришарових стінових  панелей типу "Сендвіч " - загальназагальна   площаплоща 188  188 
мм22..
Вузли див. наступні  аркуші .
Перегородки (зашивку в'язей) виконати із  листів  ЛДСП 16 мм - загальна площа 174 м2.
Плінтуси  - загальна витрата - 107,25 пм (21,65 на одну кімнату ).
Гідроізоляція  (рубероід  на бітумній  мастиці ) - 159 м2.
Простір  між  перегородками заповнити мінватою  - загальна витрата - 14,6 м3.
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СемкоСемко  ПП..ОО..
СкляренкоСкляренко   СС..ОО..

ПППП " "ПолтаваПолтава--проектпроект""

СемкоСемко  ВВ..ОО..
СкляренкоСкляренко   СС..ОО..

ВузолВузол  СС11 ВузолВузол  СС22

ВузолВузол  СС33
1.
2.
3.
4.

5.
6.
7.
8.

Відомість  креслень - див. арк. 01.
Загальні  дані  - див. аркуш 01.
За відносну  позначку 0.000 прийнятий рівень  чистої підлоги  першого поверху будівлі .
Зовнішні  стіни  виконати із  металевих тришарових стінових  панелей типу "Сендвіч " - загальназагальна   площаплоща 188  188 
мм22..
Перегородки (зашивку в'язей) виконати із  листів  ЛДСП 16 мм - загальна площа 174 м2.
Плінтуси  - загальна витрата - 107,25 пм (21,65 на одну кімнату ).
Гідроізоляція  (рубероід  на бітумній  мастиці ) - 177 м2.
Простір  між  перегородками заповнити мінватою  - загальна витрата - 14,6 м3.
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ВузлиВузли  СС4-4-СС77

ГМГМ 0606

АБАБ

1010

СемкоСемко  ПП..ОО..
СкляренкоСкляренко   СС..ОО..

ПППП " "ПолтаваПолтава--проектпроект""

СемкоСемко  ВВ..ОО..
СкляренкоСкляренко   СС..ОО..

ВузолВузол  СС44

ВузолВузол  СС55

ВузолВузол  СС66

ВузолВузол  СС77

1.
2.

Відомість  креслень - див. арк. 01.
Загальні  дані  - див. аркуш 01.

3. За відносну  позначку 0.000 прийнятий рівень  чистої підлоги  першого поверху будівлі .
4. Вузли замарковані  на розрізах  1-1 та 2-2.
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ФасадиФасади

ГМГМ 0707

АБАБ

1010

СемкоСемко  ПП..ОО..
СкляренкоСкляренко   СС..ОО..

ПППП " "ПолтаваПолтава--проектпроект""

СемкоСемко  ВВ..ОО..

ФасадФасад 6-1 6-1

ФасадФасад  АА--ВВ ( (ВВ--АА))

ФасадФасад 1-6 1-6

СкляренкоСкляренко   СС..ОО..

1.
2.
3.
4.

5.

Відомість  креслень - див. арк. 01.
Загальні  дані  - див. аркуш 01.
За відносну  позначку 0.000 прийнятий рівень  чистої підлоги  першого поверху будівлі .
Зовнішні  стіни  виконати із  металевих тришарових стінових  панелей типу "Сендвіч " - загальназагальна   площаплоща 188  188 
мм22..
* Обрізана  під  кутом панель
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СхемаСхема  покрівліпокрівлі

ГМГМ 0808

АБАБ

1010

СемкоСемко  ПП..ОО..
СкляренкоСкляренко   СС..ОО..

ПППП " "ПолтаваПолтава--проектпроект""

СемкоСемко  ВВ..ОО..

СхемаСхема  покрівліпокрівлі

СкляренкоСкляренко   СС..ОО..

1.
2.
3.
4.

5.
6.
7.
8.
9.
10.

Відомість  креслень - див. арк. 01.
Загальні  дані  - див. аркуш 01.
За відносну  позначку 0.000 прийнятий рівень  чистої підлоги  першого поверху будівлі .
Зовнішні  стіни  виконати із  металевих тришарових стінових  панелей типу "Сендвіч " товщиною 60 мм - 
загальна площа 188 м2.
Розрізи  1-1...2-2, вузли див. наступні  аркуші .
Перегородки (зашивку в'язей) виконати із  листів  ЛДСП 16 мм - загальна площа 174 м2.
Плінтуси  - загальна витрата - 107,25 пм (21,65 на одну кімнату ).
Гідроізоляція  (рубероід  на бітумній  мастиці ) - 177 м2.
Простір  між  перегородками заповнити мінватою  - загальна витрата - 14,6 м3.
Покрівлю .виконати із  металевих тришарових покрівельних  панелей типу "Сендвіч " товщиною 100 мм - 

загальна площа 176 м2
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ВідомістьВідомість   спецпланокспецпланок

ГМГМ 0909

АБАБ

1010

СемкоСемко  ПП..ОО..
СкляренкоСкляренко   СС..ОО..

ПППП " "ПолтаваПолтава--проектпроект""

СемкоСемко  ВВ..ОО..

Ескіз Вузол Довжина, п.м. Примітка

1 12

2 16

Кути будівлі

Стики панелей

3 33 Двері /вікна

4 51

5 12,5

5 12,5

6 26 Коник

7 62
Стик стіни  та 

фундаментної плити (по 
периметру)

1.

2.

3.

При замовленні  виробів  проконсультуватися із  заводом-виробником сендвіч -панелей та будівельно -
монтажною організацією .
Інші , не показані  в специфікації  вироби, замовити окремо, після  вимірів , згідно  до наявності  у виробника-
постачальника.
Товщина усіх  елементів  - 0,5 мм.

Край покрівлі  (осі  А, В)

Край покрівлі  (осі  1, 6)

Стик покрівлі  і  стіни
 (осі  1, 6)

СкляренкоСкляренко   СС..ОО..



18601860

21
90

21
90

22
6

22
6ОО

 * *

22ОООООО * *

7070 7070

7070

По
го

дж
ен

о
По

го
дж

ен
о

ІнвІнв
. . №№

Під
п

Під
п
исис

  іі  
да

та
да

та
За

м
За

м.
 . іі
нвнв

. . №№

АркушАркушСтадіяСтадія АркушівАркушів
ЗмЗм.. КількКільк .. АркАрк.. №№  докдок.. ПідписПідпис ДатаДата

А3А

НН..КонтрольКонтроль
ПеревіривПеревірив
РозробивРозробив

КерівникКерівник
11.1111.11
11.1111.11
11.1111.11

11.1111.11

22-21 -22-21 -

ВідомістьВідомість   заповненнязаповнення   прорізівпрорізів

ГМГМ 1010

АБАБ

1010

СемкоСемко  ПП..ОО..
СкляренкоСкляренко   СС..ОО..

ПППП " "ПолтаваПолтава--проектпроект""

СемкоСемко  ВВ..ОО..
СкляренкоСкляренко   СС..ОО..

1.

2.

3.
4.

ПередПеред  замовленнямзамовленням   тата  виготовленнямвиготовленням   віконвікон   тата  двернихдверних  блоківблоків   розмірирозміри   прорізівпрорізів   необхіднонеобхідно   уточнитиуточнити  попо  
розмірамрозмірам   вв  натурінатурі !!!!!!
Засклення вікон  виконати згідно  теплотехнічних  норм. Для світлопрозорих  огороджувальних конструкцій  Rqmin 
= 0,75 м²К/Вт.
Для вхідних  дверей та воріт  Rqmin = 0,60 м²К/Вт.
Розміри  на схемах із  знаком * - із  урахуванням монтажних зазорів .

ДверіДвері   ДД11

Д1 Індивідуального  виготовлення
металопластикові ДМП С Дв 23-20 По Л 5

Двері

Поз. Позначення Найменування Всьог Маса од.,
кг Примітка

Специфікація  елементів  заповнення прорізів



Директор ПП "Полтава-проект", к.т.н. _______________ С.О. Скляренко

Керівник  розділу , д.т.н. _______________ В.О. Семко

Полтава 2021

Приватне підприємство  "ПОЛТАВА-ПРОЕКТ"
36014, м. Полтава, вул. Соборності , 71, к.32

http://poltpro.pp.ua  Тел. 0503053454, 0503043051

Відповідальний  виконавець – Скляренко С.О., Кваліфікаційний  сертифікат
Серія  АР №003230 виданий атестаційною  архітектурно -будівельною  комісією  Мінрегіонбуд , 12.09.2012 р.,

подовжено ВГО «Гільдія  проектувальників  у будівництві » свідоцтво  №01220 05.04.2018 р

22-21-22-21-КБКБ -  - КонструкціїКонструкції   будівельнібудівельні
графічніграфічні   матеріалиматеріали

ГТСГТС-1 / -1 / ГТСГТС-2-2

Групи тимчасових споруд для короткочасного 
проживання людей
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РозробкаРозробка   графічнихграфічних   матеріалівматеріалів   групгруп  тимчасовихтимчасових   спорудспоруд
нана  територіїтериторії   виробничоївиробничої   площадкиплощадки   попо  вулвул. . АртемаАртема, 14,, 14,
мм. . ШполаШпола, , ЗвенигородськогоЗвенигородського   районурайону , , ЧеркаськоїЧеркаської   областіобласті

НН..КонтрольКонтроль
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КерівникКерівник
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ВідомістьВідомість   кресленькреслень . . ЗагальніЗагальні   данідані

ГМГМ 0101

КБКБ

1919

СемкоСемко  ПП..ОО..
СкляренкоСкляренко   СС..ОО..

ПППП " "ПолтаваПолтава--проектпроект""

СемкоСемко  ВВ..ОО..
СкляренкоСкляренко   СС..ОО..

Аркуш Найменування Примітка

Відомість  креслень комплекту КБ

01 Відомість  креслень. Загальні  дані

02 Загальні  дані . Продовження

03 Загальна специфікація  металевого каркасу

03.1 Технічна  специфікація  сталі

04 Схема підлоги

05 3Д зображення каркасу

06 Схема стійок

07 Розріз  2-2

08 Розріз  3-3

09 Розріз  4-4

10 Розріз  А, Розріз  Б

11 Розріз  В. Вузли

12 Схема балок покриття

13 Вузли 3, 4, 5, 6

14 Вузли 7,8

15 Вузли 9, 10

16 Вузли 11, 12

17 Вузли 13, 14

18 Вузли 15,16

19 Вузол 17

ОСНОВНІОСНОВНІ   ВИДИВИДИ  РОБІТРОБІТ   ТАТА  КОНСТРУКЦІЙКОНСТРУКЦІЙ , , НАНА  ЯКІЯКІ   СКЛАДАЮТЬСЯСКЛАДАЮТЬСЯ  АКТИАКТИ  НАНА  ЗАКРИТТЯЗАКРИТТЯ   ПРИХОВАНИХПРИХОВАНИХ   РОБІТРОБІТ ::

Земляні  роботи:
улаштування земляних робіт , насипів  та зворотних засипок у котлованах і  траншеях;
Бетонні  та залізобетонні  конструкції  монолітні :
монтаж і  підготовка  опалубки до бетонування;
монтаж арматурних виробів  та закладних деталей;
прийняття готових бетонних та залізобетонних  конструкцій ;
Металеві  конструкції :
підготовка  місць  опирання та закріплення  сталевих конструкцій  на фундаменти, стіни  та опори, 
включаючи геодезичну перевірку  відповідності  їх фактичного положення проектному (в плані  й по висоті ) 
зі  складанням виконавчої схеми; виконання зварних з’єднань; антикорозійний  захист зварних з’єднань;
прийняття готових металевих конструкцій .
Покрівля , гідроізоляція :
прийняття готової конструкції  покрівлі .
Підлоги :
підготовка  основи під  підлоги ;
улаштування кожного шару підлоги  (підстилаючих , стяжок, звукоізоляції , гідроізоляції  тощо);
прийняття готової конструкції  підлоги .

•
•

1. Вихідні  дані
1.1. Даний проект груп тимчасових споруд 
1.2. Майданчик будівництва - Україна
1.3. Кліматичні умови:

снігове  навантаження - 1,52 кПа;
вітровий  тиск - 0,42 кПа.

1.4. До складу проекту увійшли  робочі  креслення таких конструкцій : плани несучих 
конструкцій ; розрізи  каркасу будівлі ; армування залізобетонних  елементів ; вузли.
1.5. За умовну відмітку  ±0.000 прийнято рівень  чистої підлоги  (без урахування ліноліуму ), 
абсолютну відмітку  уточнити у розділі  ГП.

2. Характеристика будівлі
2.1. Будівля  має повний металевий каркас.
2.2. Огородження зовнішніх  стін  - сендвіч -панелі  товщиною 60 мм.
2.3. Покрівля  - сендвіч -панелі  товщиною 100 мм.
3. З'єднання елементів .
3.1. Монтажне зварювання сталевих елементів  виконати електродуговим ручним зварюванням 
згідно  до ДСТУ EN ISO 9692-1:2014 електродами із  мінімільною  границею плинності  450 МПа 
згідно  із  ДСТУ EN ISO 18275.
3.2. З'єднання сендвіч -панелей, фасадних виробів  - саморізами  із  EPDM-прокладкою
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1919

СемкоСемко  ПП..ОО..
СкляренкоСкляренко   СС..ОО..

ПППП " "ПолтаваПолтава--проектпроект""

СемкоСемко  ВВ..ОО..
СкляренкоСкляренко   СС..ОО..

1.

2.

3.

4.

5.

6.

7.

8.

9.
10.

11.

12.

Металеві  конструкції
Розрахунок і  проектування металевих конструкцій  виконані  відповідно  до ДБН 
В.2.6-163:2014 "Сталеві  конструкції . Норми проектування, виготовлення і  монтажу" та на 
навантаження по ДБН В.1.2-2:2006 "Навантаження і  впливи".
Улаштування металевих конструкцій  вести відповідно  до вимог ДСТУ Б В.2.6-200:2014 
"Конструкції  металеві  будівельні . Вимоги до монтажу".
До складу комплекту креслень включено конструкції  сходів , в'язей, їх вузли та 
аксонометричні  зображення.
Основу каркасу сходів  складають колони із  квадратних прокатних труб, косоури і  балки із
труб та швелерів  та в'язі  із  квадратних прокатних труб.
Заводські  зварні  з'єднання слід  виконувати автоматичним та напівавтоматичним 
зварюванням в середовищі  захисного назу СО2 за ДСТУ 4817:2007. Марка дроту Св-08Г2С за 
ГОСТ 2246-70*.
Монтажні  шви варити електродуговим ручним зварюванням згідно  до ДСТУ EN ISO 
9692-1:2014 електродами із  мінімільною  границею плинності  420 МПа згідно  із  ДСТУ EN ISO 
2560:2014.
Болти кріплення  елементів  каркасу приймати за ГОСТ 7798-70*. Клас міцності  8.8, клас 
точності  В. Гайки за ГОСТ 5915-70*, клас міцності  8. Шайби за ГОСТ 11371-78*.
Технічні  вимоги до болтів  слід  приймати за табл. Д.3-Д.5 ДБН В.2.6-198:2014. Болти і  гайки 
повинні  відповідати  вимогам ГОСТ 1759.0.87-1759.5.87*. Застосування автоматичної сталі
не допускається.
Гайки болтів , після  перевірки  правильності  положення змонтованих конструкцій  повинні  
бути закріплені  від  відвинчування шляхом встановлення контргайок або обварки по місцю .
Конструкції  запроектовані  із  сталей класів  С235, С245, С275.
Прока листовий гарячекатаний повинен відповідати  класу суцільності  нуль за п.5.1.11 ДСТУ 

8539:2015 при проведенні  ультразвукового контролю за ГОСТ 22727-88.
Захист конструкцій  від  корозії  виконувати у відповідності  з ДСТУ Б В.2.6-193:2013 "Захист 

металевих конструкцій  від  корозії . Вимоги до проектування".
Після  виконання монтажних робіт  всі  металеві  елементи очистити від  бруду, шлаків , іржі

та напливів  зварювання  до ступеня очищення St2 по ДСТУ ISO 12944-4:2015, грунтувати 
грунтовкою ГФ-021 за один раз і  покрити емаллю ПФ-115 за два рази.

4. Матеріал  конструкцій .

4.1. Бетон С20/25 для конструкцій  підлоги  згідно  до ДСТУ Б В.2.7-176-2008.
4.2. Арматура конструкцій  А240С та А400С згідно  ДСТУ 3760:2019.
4.3. Теплоізоляційне  заповнення сендвіч -панелей типу Pruszynski PIRTECH з серцевиною з 
жорсткої піни  поліізоціанурата  товщиною 60 та 100 мм, щільністю  40 кг/м3.
4.4. Сталь для конструкції  розділу  КБ марок С235, С245.
4.5. Будівельні  матеріали , вироби та конструкції , які  використовуються при будівництві  
об’єкту, повинні  задовольняти вимогами нормативних документів , нормам радіаційної  безпеки 
(ДГН 6.6.1-6.5.001-98/МОЗ України (НРБУ-97)), мати висновок санітарно -епідеміологічної  
експертизи на відповідність  діючому  санітарному  законодавству, а також мати сертифікати , 
паспорти, які  засвідчують  їх якість .

5. Виготовлення, монтаж та антикорозійний  захист конструкцій .

5.1. Захист будівельних  конструкцій  від  корозії  виконувати відповідно  до ДСТУ Б 
В.2.6-145:2010 «Захист бетонних і  залізобетонних  конструкцій  від  корозії . Загальні  технічні
вимоги» і  ДСТУ-Н Б В.2.6-186:2013 «Настанова щодо захисту будівельних  конструкцій  та 
споруд від  корозії ».
5.2. Будівельні  роботи в зимовий час (при негативних температурах) вести відповідно  до 
вимог ДСТУ-Н Б В.2.6-203:2015.
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1919

СемкоСемко  ПП..ОО..
СкляренкоСкляренко   СС..ОО..

ПППП " "ПолтаваПолтава--проектпроект""

СемкоСемко  ВВ..ОО..
СкляренкоСкляренко   СС..ОО..

Елементи

Поз. Позначення Найменування Кільк ,
шт

Маса од.,
кг Примітка

Специфікація  металевих профілів

1 ДСТУ 2251:2018 50x4 l = 200 0,0 12 0,61 7,32

2 ДСТУ 2251:2018 50x4 l = 140 0,0 24 0,43 10,32

3 ДСТУ 3436-96 16У l = 12445 0,0 4 176,72 706,88

4 ДСТУ 3436-96 10У l = 5860 0,0 12 50,34 604,08

5 ДСТУ 8540:2015 —10          b = 280 l = 280 0,0 18 6,17 111,06

6 ДСТУ 8540:2015 —8          b = 120 l = 400 0,0 4 3,03 12,12

7 ДСТУ 8540:2015 —8          b = 120 l = 240 0,0 2 1,82 3,64

8 ДСТУ 8540:2015 —8          b = 120 l = 180 0,0 2 1,37 2,74

9 ДСТУ 8540:2015 —8          b = 100 l = 400 0,0 8 2,52 20,16

10 ДСТУ 8540:2015 —8          b = 100 l = 240 0,0 4 1,52 6,08

11 ДСТУ 8540:2015 —6          b = 200 l = 400 0,0 4 3,78 15,12

12 ДСТУ 8540:2015 —6          b = 200 l = 300 0,0 4 2,84 11,36

13 ДСТУ 8540:2015 —6          b = 200 l = 220 0,0 12 2,08 24,96

14 ДСТУ 8540:2015 —6          b = 200 l = 200 0,0 4 1,89 7,56

15 ДСТУ 8540:2015 —6          b = 160 l = 150 0,0 30 1,14 34,20

16 ДСТУ 8540:2015 —6          b = 150 l = 200 0,0 12 1,42 17,04

17 ДСТУ 8540:2015 —6          b = 120 l = 260 0,0 10 1,48 14,80

18 ДСТУ 8540:2015 —6          b = 100 l = 220 0,0 36 1,04 37,44

19 ДСТУ 8540:2015 —6          b = 100 l = 160 0,0 2 0,76 1,52

20 ДСТУ 8540:2015 —6          b = 100 l = 150 0,0 48 0,71 34,08

21 ДСТУ 8540:2015 —4          b = 80 l = 80 0,0 36 0,21 7,56

22 ДСТУ 8768:2018 I 16 l = 12445 0,0 2 197,63 395,26

23 ДСТУ Б В.2.6–8–95 □80х4.0 l = 2930 0,0 6 27,02 162,12

24 ДСТУ Б В.2.6–8–95 □80х4.0 l = 2810 0,0 6 25,91 155,46

25 ДСТУ Б В.2.6–8–95 □80х4.0 l = 2685 0,0 6 24,76 148,56

26 ДСТУ Б В.2.6–8–95 □60х4.0 l = 3380 0,0 6 22,68 136,08

27 ДСТУ Б В.2.6–8–95 □60х4.0 l = 2970 0,0 2 19,93 39,86

28 ДСТУ Б В.2.6–8–95 □60х4.0 l = 2900 0,0 2 19,46 38,92

29 ДСТУ Б В.2.6–8–95 □60х4.0 l = 2850 0,0 2 19,13 38,26

1 ДСТУ 2251:2018 50x4 l = 200

2 ДСТУ 2251:2018 50x4 l = 140

3 ДСТУ 3436-96 16У l = 12445

4 ДСТУ 3436-96 10У l = 5860

5 ДСТУ 8540:2015 —10          b = 280 l = 280

6 ДСТУ 8540:2015 —8          b = 120 l = 400

7 ДСТУ 8540:2015 —8          b = 120 l = 240

8 ДСТУ 8540:2015 —8          b = 120 l = 180

9 ДСТУ 8540:2015 —8          b = 100 l = 400

10 ДСТУ 8540:2015 —8          b = 100 l = 240

11 ДСТУ 8540:2015 —6          b = 200 l = 400

12 ДСТУ 8540:2015 —6          b = 200 l = 300

13 ДСТУ 8540:2015 —6          b = 200 l = 220

14 ДСТУ 8540:2015 —6          b = 200 l = 200

15 ДСТУ 8540:2015 —6          b = 160 l = 150

16 ДСТУ 8540:2015 —6          b = 150 l = 200

17 ДСТУ 8540:2015 —6          b = 120 l = 260

18 ДСТУ 8540:2015 —6          b = 100 l = 220

19 ДСТУ 8540:2015 —6          b = 100 l = 160

20 ДСТУ 8540:2015 —6          b = 100 l = 150

21 ДСТУ 8540:2015 —4          b = 80 l = 80

22 ДСТУ 8768:2018 I 16 l = 12445

23 ДСТУ Б В.2.6–8–95 □80х4.0 l = 2930

24 ДСТУ Б В.2.6–8–95 □80х4.0 l = 2810

25 ДСТУ Б В.2.6–8–95 □80х4.0 l = 2685

26 ДСТУ Б В.2.6–8–95 □60х4.0 l = 3380

27 ДСТУ Б В.2.6–8–95 □60х4.0 l = 2970

28 ДСТУ Б В.2.6–8–95 □60х4.0 l = 2900

29 ДСТУ Б В.2.6–8–95 □60х4.0 l = 2850

Елементи

Поз. Позначення Найменування Кільк ,
шт

Маса од.,
кг Примітка

Специфікація  металевих профілів

30 ДСТУ Б В.2.6–8–95 □60х4.0 l = 2780 0,0 2 18,66 37,32

31 ДСТУ Б В.2.6–8–95 □60х4.0 l = 2730 0,0 2 18,32 36,64

32 ДСТУ Б В.2.6–8–95 □60х4.0 l = 2000 0,0 5 13,42 67,10

33 ДСТУ Б В.2.6–8–95 □60х4.0 l = 1505 0,0 12 10,1 121,20

Загальні  витрати 0,0 3066,82

30 ДСТУ Б В.2.6–8–95 □60х4.0 l = 2780

31 ДСТУ Б В.2.6–8–95 □60х4.0 l = 2730

32 ДСТУ Б В.2.6–8–95 □60х4.0 l = 2000

33 ДСТУ Б В.2.6–8–95 □60х4.0 l = 1505
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ТехнічнаТехнічна   специфікаціяспецифікація   сталісталі

ГМГМ 03.103.1

КБКБ

1919

СемкоСемко  ПП..ОО..
СкляренкоСкляренко   СС..ОО..

ПППП " "ПолтаваПолтава--проектпроект""

СемкоСемко  ВВ..ОО..
СкляренкоСкляренко   СС..ОО..

1 2 3 4 5 6 7

Найменування
профілю
ДСТУ

Найменування або
марка металу

ДСТУ

Номер або розміри
профілю № п.п.

Маса металу по елементам конструкцій , т

Загальна маса, т

Витрати на обрізку , зварювання тощо не враховано!!!

Технічна  специфікація  металопрокату

ДСТУ 8768:2018 Сталь 245 I 16 0,395 0,000 0,000 0,000 0,000 0,000 0,000 0,395

Двотаври сталевi гарячекатанi
ДСТУ 8768:2018 0,395 0,000 0,000 0,000 0,000 0,000 0,000 0,395

ДСТУ 2251:2018 Сталь 245 50x4 0,018 0,000 0,000 0,000 0,000 0,000 0,000 0,018

Кутики сталевi гарячекатанi рiвнополичні
ДСТУ 2251:2018 0,018 0,000 0,000 0,000 0,000 0,000 0,000 0,018

ДСТУ Б В.2.6–8–95 Сталь 245 □60х4.0 0,515 0,000 0,000 0,000 0,000 0,000 0,000 0,515

ДСТУ Б В.2.6–8–95 Сталь 245 □80х4.0 0,466 0,000 0,000 0,000 0,000 0,000 0,000 0,466

Профілі  сталеві  гнуті  замкнуті  зварні  квадратні
ДСТУ Б В.2.6–8–95 0,982 0,000 0,000 0,000 0,000 0,000 0,000 0,982

ДСТУ 8540:2015 Сталь 235 —4 0,008 0,000 0,000 0,000 0,000 0,000 0,000 0,008

ДСТУ 8540:2015 Сталь 235 —6 0,198 0,000 0,000 0,000 0,000 0,000 0,000 0,198

ДСТУ 8540:2015 Сталь 235 —8 0,045 0,000 0,000 0,000 0,000 0,000 0,000 0,045

ДСТУ 8540:2015 Сталь 235 —10 0,111 0,000 0,000 0,000 0,000 0,000 0,000 0,111

Сталь листова гарячеката
ДСТУ 8540:2015) 0,361 0,000 0,000 0,000 0,000 0,000 0,000 0,361

ДСТУ 3436-96 Сталь 245 10У 0,604 0,000 0,000 0,000 0,000 0,000 0,000 0,604

ДСТУ 3436-96 Сталь 245 16У 0,707 0,000 0,000 0,000 0,000 0,000 0,000 0,707

Швелери сталеві  гарячекатані
ДСТУ 3436-96 1,311 0,000 0,000 0,000 0,000 0,000 0,000 1,311

••
••
••
••
••
••

••
••
••
••
••

ЗАГАЛЬНІЗАГАЛЬНІ   ВИТРАТИВИТРАТИ  МАТЕРІАЛІВМАТЕРІАЛІВ   НАНА  СПОРУДИСПОРУДИ  ГТСГТС-1; -1; 
ГТСГТС-2. -2. СУМАРНОСУМАРНО  НАНА 13  13 СПОРУДСПОРУД::

МеталопрокатМеталопрокат - 43,8  - 43,8 тт..
АрмуванняАрмування  фундаментнихфундаментних  плитплит  тата  підлогипідлоги  - 23,45  - 23,45 тт..
ВитратаВитрата  щебнющебню  фракціїфракції  40-70: 40-70:  744  744 мм33..
ВитратаВитрата  бетонубетону  класукласу  СС20/25:20/25: 442 442 мм33..
ВитратаВитрата  бетонубетону  класукласу  СС8/10:8/10: 117 117 мм33..
МеталевіМеталеві   тришаровітришарові   стіновістінові   панеліпанелі   типутипу " "СендвічСендвіч " " 
товщиноютовщиною 60  60 мммм - 2444  - 2444 мм22..
ЛистиЛисти  ЛДСПЛДСП 16  16 мммм -  2262  -  2262 мм22..
ПлінтусиПлінтуси  -  1394  -  1394 пмпм..
ГідроізоляціяГідроізоляція  ( (рубероідрубероід   нана  бітумнійбітумній   мастицімастиці ) - 2301 ) - 2301 мм22..
МінватаМінвата  - 190  - 190 мм33..
МеталевіМеталеві   тришаровітришарові   панеліпанелі   покриттяпокриття  типутипу " "СендвічСендвіч " " 
товщиноютовщиною 100  100 мммм -  2288  -  2288 мм22
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29002900 29002900

ПромисловийПромисловий   ліноліумліноліум

ЗЗ//ББ  плитаплита  класукласу  СС20/25, 20/25, армарм. 2 . 2 сіткамисітками

ізіз  Ø8  Ø8 АА400400СС, , чарункоючарункою  200 200хх200 200 мммм

ГідроізоляціяГідроізоляція  ( (рубероідрубероід   нана  бітбіт . . мастмаст.).)

БетоннаБетонна  підготовкапідготовка   СС8/108/10

ЩебіньЩебінь   фракціїфракції  40-70 40-70

-3 -3 мммм

-170 -170 мммм

-50 -50 мммм

-200 -200 мммм

ВимощенняВимощення   бетонбетон  СС20/25, 20/25, армарм. 1 . 1 сіткоюсіткою

ізіз  Ø8  Ø8 АА400400СС, , чарункоючарункою  200 200хх200 200 мммм

ЩебіньЩебінь   фракціїфракції  40-70 40-70

-100 -100 мммм

-320 -320 мммм
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АркушАркушСтадіяСтадія АркушівАркушів
ЗмЗм.. КількКільк .. АркАрк.. №№  докдок.. ПідписПідпис ДатаДата

А3А

НН..КонтрольКонтроль
ПеревіривПеревірив
РозробивРозробив

КерівникКерівник
11.1111.11
11.1111.11
11.1111.11

11.1111.11

22-21 -22-21 -

СхемаСхема  підлогипідлоги

ГМГМ 0404

КБКБ

1919

СемкоСемко  ПП..ОО..
СкляренкоСкляренко   СС..ОО..

ПППП " "ПолтаваПолтава--проектпроект""

СемкоСемко  ВВ..ОО..

РозрізРозріз   підлогипідлоги

СхемаСхема  підлогипідлоги

1.
2.
3.3.
4.4.
5.
6.
7.7.
8.

9.

Відомість  аркушів  див. арк. 1
Загальні  дані  див. арк. 2, 3.
ПідлогуПідлогу   виконативиконати  ізіз   важкоговажкого  бетонубетону  класукласу  СС20/25 20/25 згіднозгідно   додо  ДСТУДСТУ  ББ  ВВ.2.7-176-2008..2.7-176-2008.
ЗагальнаЗагальна   площаплоща  залізобетонноїзалізобетонної   плитиплити - 153  - 153 мм22. . ЗагальнаЗагальна   площаплоща  вимощеннявимощення  - 67  - 67 мм22

Під  підлогою  виконати шари згідно  перерізу .
Арматура класу А400С згідно  до ДСТУ 3760:2019.
АрмуватиАрмувати  плитуплиту 2  2 сіткамисітками   ізіз  Ø8  Ø8 АА400400СС  ізіз   крокомкроком 200 200хх200; 200; вимощеннявимощення  - 1  - 1 сіткоюсіткою   ізіз   крокомкроком 200 200хх200.200.
Армувати окремими стержнями. З’єднання арматурних стержнів  виконувати в’язальною проволокою. Стики 
стержнів  робочої арматури виконувати внапуск без зварювання. 
Загальна кількість  арматури Ø8 Ø8 АА240240СС поз. 1 - 235 шт. на фундаментну плиту, розташувати із  кроком 
800х800. 

ВитратаВитрата  щебнющебню  фракціїфракції  40-70: 40-70:  52  52 мм33

ВитратаВитрата  бетонубетону  класукласу  СС20/25:20/25: 34 34 мм33

ВитратаВитрата  бетонубетону  класукласу  СС8/108/10 9 9 мм33

ВитратаВитрата  арматуриарматури Ø8  Ø8 АА400400СС:: 4200 4200 пп..мм., (1640 ., (1640 кгкг) - ) - безбез  урахуванняурахування   обрізокобрізок

СкляренкоСкляренко   СС..ОО..

Відомість  деталей

Поз. Ескіз

1 А = 60;
Б = 150; В = 400;
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АркушАркушСтадіяСтадія АркушівАркушів
ЗмЗм.. КількКільк .. АркАрк.. №№  докдок.. ПідписПідпис ДатаДата

А3А

НН..КонтрольКонтроль
ПеревіривПеревірив
РозробивРозробив

КерівникКерівник
11.1111.11
11.1111.11
11.1111.11

11.1111.11

22-21 -22-21 -

33ДД  зображеннязображення   каркасукаркасу

ГМГМ 0505

КБКБ

1919

СемкоСемко  ПП..ОО..
СкляренкоСкляренко   СС..ОО..

ПППП " "ПолтаваПолтава--проектпроект""

СемкоСемко  ВВ..ОО..

ЗДЗД  КаркасКаркас

1.
2.
3.
4.
5.
6.

Відомість  креслень - див. арк. 01.
Загальні  дані  - див. аркуш 02, 03.
Технічну  специфікацію  сталі  - див. аркуш 03.1.
Матеріал  листового металу - сталь С235, матеріал  прокатних профілів  - сталь С245.
Всі  зварні  шви - по найменшій  товщині  зварюваних елементів .
Після  виконання монтажних робіт  всі  металеві  елементи очистити від  бруду, шлаків , іржі  та напливів  
зварювання  до ступеня очищення St2 по ДСТУ ISO 12944-4:2015, грунтувати грунтовкою ГФ-021 за один 
раз і  покрити емаллю ПФ-115 за два рази.

СкляренкоСкляренко   СС..ОО..
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АркушАркушСтадіяСтадія АркушівАркушів
ЗмЗм.. КількКільк .. АркАрк.. №№  докдок.. ПідписПідпис ДатаДата

А3А

НН..КонтрольКонтроль
ПеревіривПеревірив
РозробивРозробив

КерівникКерівник
11.1111.11
11.1111.11
11.1111.11

11.1111.11

22-21 -22-21 -

СхемаСхема  стійокстійок

ГМГМ 0606

КБКБ

1919

СемкоСемко  ПП..ОО..
СкляренкоСкляренко   СС..ОО..

ПППП " "ПолтаваПолтава--проектпроект""

СемкоСемко  ВВ..ОО..

СхемаСхема  стійокстійок

1.
2.
3.
4.
5.

6.
7.
8.
9.

Відомість  креслень - див. арк. 01.
Загальні  дані  - див. аркуш 02, 03.
Технічну  специфікацію  сталі  - див. аркуш 03.1.
Всі  зварні  шви - по найменшій  товщині  зварюваних елементів .
Після  виконання монтажних робіт  всі  металеві  елементи очистити від  бруду, шлаків , іржі  та напливів  
зварювання  до ступеня очищення St2 по ДСТУ ISO 12944-4:2015, грунтувати грунтовкою ГФ-021 за один 
раз і  покрити емаллю ПФ-115 за два рази.
Розрізи  та вузли див. наступні  акруші .
В'язі  В1, В1* та В1** відрізняються  лише верхніми  закладними деталями (див. наступні  аркуші ).
Елемети в'язей з'єднані  за допомогою болтів  М12.
Бази стійок  кріплятся  за допомогою анкерних болтів  Hilti HSA M10х153 (або аналогів ).

СкляренкоСкляренко   СС..ОО..
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АркушАркушСтадіяСтадія АркушівАркушів
ЗмЗм.. КількКільк .. АркАрк.. №№  докдок.. ПідписПідпис ДатаДата

А3А

НН..КонтрольКонтроль
ПеревіривПеревірив
РозробивРозробив

КерівникКерівник
11.1111.11
11.1111.11
11.1111.11

11.1111.11

22-21 -22-21 -

РозрізРозріз  2-2 2-2

ГМГМ 0707

КБКБ

1919

СемкоСемко  ПП..ОО..
СкляренкоСкляренко   СС..ОО..

ПППП " "ПолтаваПолтава--проектпроект""

СемкоСемко  ВВ..ОО..
СкляренкоСкляренко   СС..ОО..

РозрізРозріз  2 2

1.
2.
3.
4.
5.
6.

7.

Відомість  креслень - див. арк. 01.
Загальні  дані  - див. аркуш 02, 03.
Технічну  специфікацію  сталі  - див. аркуш 03.1.
Матеріал  листового металу - сталь С235, матеріал  прокатних профілів  - сталь С245.
Всі  зварні  шви - по найменшій  товщині  зварюваних елементів .
Після  виконання монтажних робіт  всі  металеві  елементи очистити від  бруду, шлаків , іржі  та напливів  
зварювання  до ступеня очищення St2 по ДСТУ ISO 12944-4:2015, грунтувати грунтовкою ГФ-021 за один 
раз і  покрити емаллю ПФ-115 за два рази.
Болти вязей - монтажні  (ø12 мм).
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АркушАркушСтадіяСтадія АркушівАркушів
ЗмЗм.. КількКільк .. АркАрк.. №№  докдок.. ПідписПідпис ДатаДата

А3А

НН..КонтрольКонтроль
ПеревіривПеревірив
РозробивРозробив

КерівникКерівник
11.1111.11
11.1111.11
11.1111.11

11.1111.11

22-21 -22-21 -

РозрізРозріз  3-3 3-3

ГМГМ 0808

КБКБ

1919

СемкоСемко  ПП..ОО..
СкляренкоСкляренко   СС..ОО..

ПППП " "ПолтаваПолтава--проектпроект""

СемкоСемко  ВВ..ОО..
СкляренкоСкляренко   СС..ОО..

1.
2.
3.
4.
5.
6.

7.

Відомість  креслень - див. арк. 01.
Загальні  дані  - див. аркуш 02, 03.
Технічну  специфікацію  сталі  - див. аркуш 03.1.
Матеріал  листового металу - сталь С235, матеріал  прокатних профілів  - сталь С245.
Всі  зварні  шви - по найменшій  товщині  зварюваних елементів .
Після  виконання монтажних робіт  всі  металеві  елементи очистити від  бруду, шлаків , іржі  та напливів  
зварювання  до ступеня очищення St2 по ДСТУ ISO 12944-4:2015, грунтувати грунтовкою ГФ-021 за один 
раз і  покрити емаллю ПФ-115 за два рази.
Болти вязей - монтажні  (ø12 мм).

РозрізРозріз  3 3
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АркушАркушСтадіяСтадія АркушівАркушів
ЗмЗм.. КількКільк .. АркАрк.. №№  докдок.. ПідписПідпис ДатаДата

А3А

НН..КонтрольКонтроль
ПеревіривПеревірив
РозробивРозробив

КерівникКерівник
11.1111.11
11.1111.11
11.1111.11

11.1111.11

22-21 -22-21 -

РозрізРозріз  4-4 4-4

ГМГМ 0909

КБКБ

1919

СемкоСемко  ПП..ОО..
СкляренкоСкляренко   СС..ОО..

ПППП " "ПолтаваПолтава--проектпроект""

СемкоСемко  ВВ..ОО..
СкляренкоСкляренко   СС..ОО..

РозрізРозріз  4 4

1.
2.
3.
4.
5.
6.

7.

Відомість  креслень - див. арк. 01.
Загальні  дані  - див. аркуш 02, 03.
Технічну  специфікацію  сталі  - див. аркуш 03.1.
Матеріал  листового металу - сталь С235, матеріал  прокатних профілів  - сталь С245.
Всі  зварні  шви - по найменшій  товщині  зварюваних елементів .
Після  виконання монтажних робіт  всі  металеві  елементи очистити від  бруду, шлаків , іржі  та напливів  
зварювання  до ступеня очищення St2 по ДСТУ ISO 12944-4:2015, грунтувати грунтовкою ГФ-021 за один 
раз і  покрити емаллю ПФ-115 за два рази.
Болти вязей - монтажні  (ø12 мм).
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АркушАркушСтадіяСтадія АркушівАркушів
ЗмЗм.. КількКільк .. АркАрк.. №№  докдок.. ПідписПідпис ДатаДата

А3А

НН..КонтрольКонтроль
ПеревіривПеревірив
РозробивРозробив

КерівникКерівник
11.1111.11
11.1111.11
11.1111.11

11.1111.11

22-21 -22-21 -

РозрізРозріз   АА, , РозрізРозріз   ББ

ГМГМ 1010

КБКБ

1919

СемкоСемко  ПП..ОО..
СкляренкоСкляренко   СС..ОО..

ПППП " "ПолтаваПолтава--проектпроект""

СемкоСемко  ВВ..ОО..
СкляренкоСкляренко   СС..ОО..

РозрізРозріз   АА

РозрізРозріз   ББ

1.
2.
3.
4.
5.
6.

7.

Відомість  креслень - див. арк. 01.
Загальні  дані  - див. аркуш 02, 03.
Технічну  специфікацію  сталі  - див. аркуш 03.1.
Матеріал  листового металу - сталь С235, матеріал  прокатних профілів  - сталь С245.
Всі  зварні  шви - по найменшій  товщині  зварюваних елементів .
Після  виконання монтажних робіт  всі  металеві  елементи очистити від  бруду, шлаків , іржі  та напливів  
зварювання  до ступеня очищення St2 по ДСТУ ISO 12944-4:2015, грунтувати грунтовкою ГФ-021 за один 
раз і  покрити емаллю ПФ-115 за два рази.
Вузли 1, 2 наведено на наступному аркуші .
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АркушАркушСтадіяСтадія АркушівАркушів
ЗмЗм.. КількКільк .. АркАрк.. №№  докдок.. ПідписПідпис ДатаДата

А3А

НН..КонтрольКонтроль
ПеревіривПеревірив
РозробивРозробив

КерівникКерівник
11.1111.11
11.1111.11
11.1111.11

11.1111.11

22-21 -22-21 -

РозрізРозріз   ВВ. . ВузлиВузли

ГМГМ 1111

КБКБ

1919

СемкоСемко  ПП..ОО..
СкляренкоСкляренко   СС..ОО..

ПППП " "ПолтаваПолтава--проектпроект""

СемкоСемко  ВВ..ОО..
СкляренкоСкляренко   СС..ОО..

РозрізРозріз   ВВ

1.
2.
3.
4.
5.
6.

7.

Відомість  креслень - див. арк. 01.
Загальні  дані  - див. аркуш 02, 03.
Технічну  специфікацію  сталі  - див. аркуш 03.1.
Матеріал  листового металу - сталь С235, матеріал  прокатних профілів  - сталь С245.
Всі  зварні  шви - по найменшій  товщині  зварюваних елементів .
Після  виконання монтажних робіт  всі  металеві  елементи очистити від  бруду, шлаків , іржі  та напливів  
зварювання до ступеня очищення St2 по ДСТУ ISO 12944-4:2015, грунтувати грунтовкою ГФ-021 за один 
раз і  покрити емаллю ПФ-115 за два рази.
Вузли замарковано на попередньому аркуші .

ЗДЗД  ВузолВузол 1 1 ВузолВузол 1 1 ВузолВузол 2 2ЗДЗД  ВузолВузол 2 2
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АркушАркушСтадіяСтадія АркушівАркушів
ЗмЗм.. КількКільк .. АркАрк.. №№  докдок.. ПідписПідпис ДатаДата

А3А

НН..КонтрольКонтроль
ПеревіривПеревірив
РозробивРозробив

КерівникКерівник
11.1111.11
11.1111.11
11.1111.11

11.1111.11

22-21 -22-21 -

СхемаСхема  балокбалок  покриттяпокриття

ГМГМ 1212

КБКБ

1919

СемкоСемко  ПП..ОО..
СкляренкоСкляренко   СС..ОО..

ПППП " "ПолтаваПолтава--проектпроект""

СемкоСемко  ВВ..ОО..
СкляренкоСкляренко   СС..ОО..

СхемаСхема  балокбалок  покриттяпокриття

1.
2.
3.
4.
5.
6.

7.

Відомість  креслень - див. арк. 01.
Загальні  дані  - див. аркуш 02, 03.
Технічну  специфікацію  сталі  - див. аркуш 03.1.
Матеріал  листового металу - сталь С235, матеріал  прокатних профілів  - сталь С245.
Всі  зварні  шви - по найменшій  товщині  зварюваних елементів .
Після  виконання монтажних робіт  всі  металеві  елементи очистити від  бруду, шлаків , іржі  та напливів  
зварювання  до ступеня очищення St2 по ДСТУ ISO 12944-4:2015, грунтувати грунтовкою ГФ-021 за один 
раз і  покрити емаллю ПФ-115 за два рази.
Вузли наведені  на наступних аркушах.
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АркушАркушСтадіяСтадія АркушівАркушів
ЗмЗм.. КількКільк .. АркАрк.. №№  докдок.. ПідписПідпис ДатаДата

А3А

НН..КонтрольКонтроль
ПеревіривПеревірив
РозробивРозробив

КерівникКерівник
11.1111.11
11.1111.11
11.1111.11

11.1111.11

22-21 -22-21 -

ВузлиВузли 3, 4, 5, 6 3, 4, 5, 6

ГМГМ 1313

КБКБ

1919

СемкоСемко  ПП..ОО..
СкляренкоСкляренко   СС..ОО..

ПППП " "ПолтаваПолтава--проектпроект""

СемкоСемко  ВВ..ОО..
СкляренкоСкляренко   СС..ОО..

ЗДЗД  ВузолВузол 3 3
ЗДЗД  ВузолВузол 4 4

ЗДЗД  ВузолВузол 5 5

ЗДЗД  ВузолВузол 6 6

ВузолВузол 5.  5. ВидВид  зверхузверху

ВузолВузол 6.  6. ВидВид  зверхузверху

ВузолВузол 5.  5. ВидВид  аа ВузолВузол 5.  5. ВидВид  бб

ВузолВузол 6.  6. ВидВид  аа ВузолВузол 6.  6. ВидВид  бб

Приварити

Приварити Приварити
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АркушАркушСтадіяСтадія АркушівАркушів
ЗмЗм.. КількКільк .. АркАрк.. №№  докдок.. ПідписПідпис ДатаДата

А3А

НН..КонтрольКонтроль
ПеревіривПеревірив
РозробивРозробив

КерівникКерівник
11.1111.11
11.1111.11
11.1111.11

11.1111.11

22-21 -22-21 -

ВузлиВузли 7,8 7,8

ГМГМ 1414

КБКБ

1919

СемкоСемко  ПП..ОО..
СкляренкоСкляренко   СС..ОО..

ПППП " "ПолтаваПолтава--проектпроект""

СемкоСемко  ВВ..ОО..
СкляренкоСкляренко   СС..ОО..

ЗДЗД  ВузолВузол 7 7

ЗДЗД  ВузолВузол 8 8

ВузолВузол 7.  7. ВидВид  аа ВузолВузол 7.  7. ВидВид  бб

ВузолВузол 8.  8. ВидВид  аа ВузолВузол 8.  8. ВидВид  бб

ВузолВузол 7.  7. ВидВид  зверхузверху

ВузолВузол 8.  8. ВидВид  зверхузверху

1.
2.
3.
4.
5.
6.

Відомість  креслень - див. арк. 01.
Загальні  дані  - див. аркуш 02, 03.
Технічну  специфікацію  сталі  - див. аркуш 03.1.
Матеріал  листового металу - сталь С235, матеріал  прокатних профілів  - сталь С245.
Всі  зварні  шви - по найменшій  товщині  зварюваних елементів .
Після  виконання монтажних робіт  всі  металеві  елементи очистити від  бруду, шлаків , іржі  та напливів  
зварювання  до ступеня очищення St2 по ДСТУ ISO 12944-4:2015, грунтувати грунтовкою ГФ-021 за один 
раз і  покрити емаллю ПФ-115 за два рази.



3

28

29

32

29

17

А

120120

26
0

26
0

5050
5050

6060
5050

5050

2020

6060 6060

17

29

Hilti
ø10

По
го

дж
ен

о
По

го
дж

ен
о

ІнвІнв
. . №№

Під
п

Під
п
исис

  іі  
да

та
да

та
За

м
За

м.
 . іі
нвнв

. . №№

АркушАркушСтадіяСтадія АркушівАркушів
ЗмЗм.. КількКільк .. АркАрк.. №№  докдок.. ПідписПідпис ДатаДата

А3А

НН..КонтрольКонтроль
ПеревіривПеревірив
РозробивРозробив

КерівникКерівник
11.1111.11
11.1111.11
11.1111.11

11.1111.11

22-21 -22-21 -

ВузлиВузли 9, 10 9, 10

ГМГМ 1515

КБКБ

1919

СемкоСемко  ПП..ОО..
СкляренкоСкляренко   СС..ОО..

ПППП " "ПолтаваПолтава--проектпроект""

СемкоСемко  ВВ..ОО..
СкляренкоСкляренко   СС..ОО..

ЗДЗД  ВузолВузол 9 9

ЗДЗД  ВузолВузол 10 10

ВузолВузол 10 10

1.
2.
3.
4.
5.
6.

7.
8.

Відомість  креслень - див. арк. 01.
Загальні  дані  - див. аркуш 02, 03.
Технічну  специфікацію  сталі  - див. аркуш 03.1.
Матеріал  листового металу - сталь С235, матеріал  прокатних профілів  - сталь С245.
Всі  зварні  шви - по найменшій  товщині  зварюваних елементів .
Після  виконання монтажних робіт  всі  металеві  елементи очистити від  бруду, шлаків , іржі  та напливів  
зварювання  до ступеня очищення St2 по ДСТУ ISO 12944-4:2015, грунтувати грунтовкою ГФ-021 за один 
раз і  покрити емаллю ПФ-115 за два рази.
Вузол 10 замарковано на схемі  стійок .
Бази стійок  кріплятся  за допомогою анкерних болтів  Hilti HSA M10х153 (або аналогів ).

Приварити

Приварити

Приварити

Приварити
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АркушАркушСтадіяСтадія АркушівАркушів
ЗмЗм.. КількКільк .. АркАрк.. №№  докдок.. ПідписПідпис ДатаДата

А3А

НН..КонтрольКонтроль
ПеревіривПеревірив
РозробивРозробив

КерівникКерівник
11.1111.11
11.1111.11
11.1111.11

11.1111.11

22-21 -22-21 -

ВузлиВузли 11, 12 11, 12

ГМГМ 1616

КБКБ

1919

СемкоСемко  ПП..ОО..
СкляренкоСкляренко   СС..ОО..

ПППП " "ПолтаваПолтава--проектпроект""

СемкоСемко  ВВ..ОО..
СкляренкоСкляренко   СС..ОО..

ЗДЗД  ВузолВузол 11 11 ВузолВузол 11 11

ВузолВузол 12 12

ЗДЗД  ВузолВузол 12 12

1.
2.
3.
4.
5.
6.

7.
8.

Відомість  креслень - див. арк. 01.
Загальні  дані  - див. аркуш 02, 03.
Технічну  специфікацію  сталі  - див. аркуш 03.1.
Матеріал  листового металу - сталь С235, матеріал  прокатних профілів  - сталь С245.
Всі  зварні  шви - по найменшій  товщині  зварюваних елементів .
Після  виконання монтажних робіт  всі  металеві  елементи очистити від  бруду, шлаків , іржі  та напливів  
зварювання  до ступеня очищення St2 по ДСТУ ISO 12944-4:2015, грунтувати грунтовкою ГФ-021 за один 
раз і  покрити емаллю ПФ-115 за два рази.
Вузол 11, 12 замарковано на розрізі  2-2.
Болти вязей - монтажні  (ø12 мм).
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. . №№

АркушАркушСтадіяСтадія АркушівАркушів
ЗмЗм.. КількКільк .. АркАрк.. №№  докдок.. ПідписПідпис ДатаДата

А3А

НН..КонтрольКонтроль
ПеревіривПеревірив
РозробивРозробив

КерівникКерівник
11.1111.11
11.1111.11
11.1111.11

11.1111.11

22-21 -22-21 -

ВузлиВузли 13, 14 13, 14

ГМГМ 1717

КБКБ

1919

СемкоСемко  ПП..ОО..
СкляренкоСкляренко   СС..ОО..

ПППП " "ПолтаваПолтава--проектпроект""

СемкоСемко  ВВ..ОО..
СкляренкоСкляренко   СС..ОО..

ЗДЗД  ВузолВузол 13 13

ЗДЗД  ВузолВузол 14 14

ВузолВузол 13 13

ВузолВузол 14 14

1.
2.
3.
4.
5.
6.

7.
8.

Відомість  креслень - див. арк. 01.
Загальні  дані  - див. аркуш 02, 03.
Технічну  специфікацію  сталі  - див. аркуш 03.1.
Матеріал  листового металу - сталь С235, матеріал  прокатних профілів  - сталь С245.
Всі  зварні  шви - по найменшій  товщині  зварюваних елементів .
Після  виконання монтажних робіт  всі  металеві  елементи очистити від  бруду, шлаків , іржі  та напливів  
зварювання  до ступеня очищення St2 по ДСТУ ISO 12944-4:2015, грунтувати грунтовкою ГФ-021 за один 
раз і  покрити емаллю ПФ-115 за два рази.
Вузли замарковано на схемі  стійок .
Бази стійок  кріплятся  за допомогою анкерних болтів  Hilti HSA M10х153 (або аналогів ).
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АркушАркушСтадіяСтадія АркушівАркушів
ЗмЗм.. КількКільк .. АркАрк.. №№  докдок.. ПідписПідпис ДатаДата

А3А

НН..КонтрольКонтроль
ПеревіривПеревірив
РозробивРозробив

КерівникКерівник
11.1111.11
11.1111.11
11.1111.11

11.1111.11

22-21 -22-21 -

ВузлиВузли 15,16 15,16

ГМГМ 1818

КБКБ

1919

СемкоСемко  ПП..ОО..
СкляренкоСкляренко   СС..ОО..

ПППП " "ПолтаваПолтава--проектпроект""

СемкоСемко  ВВ..ОО..
СкляренкоСкляренко   СС..ОО..

1.
2.
3.
4.
5.
6.

7.
8.

Відомість  креслень - див. арк. 01.
Загальні  дані  - див. аркуш 02, 03.
Технічну  специфікацію  сталі  - див. аркуш 03.1.
Матеріал  листового металу - сталь С235, матеріал  прокатних профілів  - сталь С245.
Всі  зварні  шви - по найменшій  товщині  зварюваних елементів .
Після  виконання монтажних робіт  всі  металеві  елементи очистити від  бруду, шлаків , іржі  та напливів  
зварювання  до ступеня очищення St2 по ДСТУ ISO 12944-4:2015, грунтувати грунтовкою ГФ-021 за один 
раз і  покрити емаллю ПФ-115 за два рази.
Вузли замарковано на схемі  стійок .
Бази стійок  кріплятся  за допомогою анкерних болтів  Hilti HSA M10х153 (або аналогів ).

ЗДЗД  ВузолВузол 15 15

ЗДЗД  ВузолВузол 16 16

ВузолВузол 15 15

ВузолВузол 16 16



В

2

10
0

10
0

1010

66

6464
10

0
10

0

100100 8080 100100

100100 3131

14
0

14
0

14
0

14
0

28
0

28
0

5

20 20

24

13

5050
5050

5050

5050

5050505050505050

Hilti
ø10

Hilti
ø10

5

24

20

13
33

18

21

По
го

дж
ен

о
По

го
дж

ен
о

ІнвІнв
. . №№

Під
п

Під
п
исис

  іі  
да

та
да

та
За

м
За

м.
 . іі
нвнв

. . №№

АркушАркушСтадіяСтадія АркушівАркушів
ЗмЗм.. КількКільк .. АркАрк.. №№  докдок.. ПідписПідпис ДатаДата

А3А

НН..КонтрольКонтроль
ПеревіривПеревірив
РозробивРозробив

КерівникКерівник
11.1111.11
11.1111.11
11.1111.11

11.1111.11

22-21 -22-21 -

ВузолВузол 17 17

ГМГМ 1919

КБКБ

1919

СемкоСемко  ПП..ОО..
СкляренкоСкляренко   СС..ОО..

ПППП " "ПолтаваПолтава--проектпроект""

СемкоСемко  ВВ..ОО..
СкляренкоСкляренко   СС..ОО..

ВузолВузол 17 17 ЗДЗД  ВузолВузол 17 17

1.
2.
3.
4.
5.
6.

7.
8.

Відомість  креслень - див. арк. 01.
Загальні  дані  - див. аркуш 02, 03.
Технічну  специфікацію  сталі  - див. аркуш 03.1.
Матеріал  листового металу - сталь С235, матеріал  прокатних профілів  - сталь С245.
Всі  зварні  шви - по найменшій  товщині  зварюваних елементів .
Після  виконання монтажних робіт  всі  металеві  елементи очистити від  бруду, шлаків , іржі  та напливів  
зварювання  до ступеня очищення St2 по ДСТУ ISO 12944-4:2015, грунтувати грунтовкою ГФ-021 за один 
раз і  покрити емаллю ПФ-115 за два рази.
Вузли замарковано на схемі  стійок .
Бази стійок  кріплятся  за допомогою анкерних болтів  Hilti HSA M10х153 (або аналогів ).
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